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1.0 Popis vyrobku

Kruhové debnenie Hiinnebeck
Ronda je polomerovo nastavi-
tefné debnenie, ktoré pozo-
stava z fahko pouzitefnych
dielcov. Nastavenie debniaceho
polomeru méze byt vykonané
priamo na stavbe pomocou
integrovanych oto¢nych
spojok. Je mozny akykolvek
polomer vac¢si ako 4m.
Optimalne prispdsobenie

sa danej stavbe je zabezpe-
¢ené cez dve rozdielne Sirky
vnutornych a vonkajsich
dielcov ako aj troma vyskami
(8.0m, 2.0 m, 1.50 m).
Maximalny dovoleny tlak
beténu je 60 kN/m2. Debniaci
dielec Ronda sa sklada

z ohybnej vysoko kvalitnej
preglejky (14 mm hrubej),
ktora je spojena zo stuzujucim
lichobeznikovym profilom
plochymi skrutkami.

Hrany preglejky su chranené
Specialnymi zvislymi rohovymi
profilmi. VSetky zvislé ocelové
Casti su spojené otoCnymi
spojkami, ktoré mozu niest
fahové alebo tlakové sily.
Nastavenie spojok medzi
stuzujucimi profilmi vedie

ku nizkym konstruk&nym
vySkam a zabezpecluje opti-
malne uskladnenie debniacich
dielcov. Aby bol mozny
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presun pomocou Zeriavu,
su v kazdom debniacom
dielci zabudované oka.
Zvislé spoje su spojené
pomocou Ronda spojok.
Moézu byt v akejkolvek vyske
rohovych profilov a pretoze
Sirky spojok su nastavitelné,
je mozné ich pouzit aj pri
nedoliehajucich Eastiach
az do Sirky 15 cm spoju.
Vodorovné spoje dielcov
medzi nadstavenymi dielcami
Ronda sa spajaju Manto
zrovnavacimi spojkami, ktoré
sa umiestruju na lichobezni-
kové profili a zabezpecuju
tesné spojenie vdaka
Specidlnemu navrhnutiu
koncovych Casti.
Spajania kruhového debnenia
Ronda méze byt vykonané
bud priamo cez stuzujuce
lichobeznikové profily
alebo pouzitim dodatoénych
kotevnych profilov,
ktoré znizuju pocet vazieb
priblizne o 50%.
Pochodzkové konzoly a rekti-
fikaéné vzpery pre rozne
debniace vysky sa obtacaju
okolo debniaceho systému
Ronda. VSetky ocelové Casti
su galvanizované a preto
vyzaduju nizku udrzbu, zatial
¢o garantuju dlhd Zivotnost.

2.1 Bezpec€nostné rady

Nasledujuce informacie na montaz a pouzitie obsahuju
podrobné informacie o manipulovani a pouziti vypisanych
a zobrazenych vyrobkov v sulade s normami.

Indtrukcie vzfahujice sa na funkénost ako su uvedené
v montaZznom manuale musia byt prisne dodrzané.

Vsetky platné narodné normy a predpisy vztahujlce sa na bez-
pecnost a zdravie na staveniskach musia byt dodrzané.

K bezpeCnostnym predpisom profesného zdruzenia
a/alebo inych prislugénych autorit sa musi tiez prihliadat.
Pouzivajte iba originalne ¢asti od TEBAU, ktoré su v bezchyb-
nom stave. Preto sa musia vSetky diely vizualne skontrolovat
aby ste sa uistili, Ze su od spolo¢nosti TEBAU a nie su posko-
dené predtym ako sa pouziju. Poskodené diely musia byt
vyradené a nahradené novymi.

Iba originalne diely TEBAU mozu byt pouZzité ako rezervné
alebo nahradné diely.

Kombinované pouzitie nasho doc¢asného rohového ochran-
ného systému s komponentami od iného vyrobcu méze byt
rizikové a vyzaduje podrobnu kontrolu a vyhodnotenie.

Vsetky technické detaily uvedené v ramci navodu na pouzitie
sl myslené tak, aby umoznili pouzit systém v sulade s pozia-
davkami “Bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci”.

Zobrazenia pouzité v navode na pouzite musia byt chapané
a zohladnené iba ako priklady.

Nezahriuju vzdy cely rozsah bezpecnostnych aspektov,
pretoZe je takto fahsie zobrazif délezité detaily. Napriek tomu
prisluéné normy, ktoré su platné pre bezpecénost pri praci
musia byt dodrzané.

Vyhradzujeme si pravo na technické zmeny.



2.0 Vseobecné zobrazenie 1 RONDA

Ronda vonkaijsi dielec 250 x 200 Pochédzkova konzola s TK - stlpikom

Ronda vnutorny dielec 240 x 200

Spajanie cez lichobeznikové profily
(pouzitim kotevnej matice 230)

" g=
Manto zrovnavacia spojka B %

Vydreva ﬂ

Spajanie pomocou kotevného profilu
(pouzitim matice 120 x 120)

Napinacia skrutka

Ronda spojka

""-“-_t\.l Manto rektifikacna vzpera
Spojovacia spojka et
Ronda vnutorny dielec 240 x 300

Ronda vonkajsi dielec 250 x 300



3.0 Dielce
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Oznacenie Kod

Vonkajsi dielec 250 x 300 T529600
Vonkaijsi dielec 128 x 300 T529610
Vnutorny dielec 240 x 300 T529621
Vnutorny dielec 123 x 300 T529632
Vonkaijsi dielec 250 x 200 T529643
Vonkaijsi dielec 128 x 200 T529654
Vnutorny dielec 240 x 200 T529665
Vnutorny dielec 123 x 200 T529676
Vonkajsi dielec 250 x 150 T529687
Vonkaijsi dielec 128 x 150 T529698
Vnutorny dielec 240 x 150 T529702
Vnutorny dielec 123 x 150 T529713

14 mm hruby debniaci plast je vystuzeny
galvanizovanymi stuzujacimi profilmi.
PoZadovany polomer musi byt nastaveny
cez $ponovaky (navrhnutymi na tahové

a tlakové napatia). Kazdy debniaci dielec

je vybaveny Zeriavovym okom pre prepravu
Zeriavom.

Kotevny profil Ronda T524949
Prenasa napétia na dve susedné

lichobeznikové profili. Spajacie svorniky

s Gapmi su pripevnené a nemdzu sa stratit.

Ronda spojka T526000
Pouziva sa na spajanie dielcov.
Takisto sa moze pouzif pri vydreve do 15 cm.

Tahovy napinag T548387
Pouziva sa na prekrytie doskového styku

vnutorného debnenia, ked je polomer va&si

ako 10.0 m. Napinacia skrutka musi byt

namontovana na lichobeznikovy profil v Grovni

to€nych spinacov.

Vaha kg/ks

367,2
213,8

362,7
211,5

264,2
153,2

260,6
150,9

190,9
111,2

188,6
110,1

24,2

5,2

7,2



Y RONDA

Oznacenie Kéd Vaha kg/ks

Skrutkovy klti¢ T542460 0,8
Na pouzitie oto€nych spojok.

Pochédzkova konzola T524950 13,1
Pripevnuje sa na lichobeznikové profily.

TK stipik T193220 4,5
Zasuva sa do pochédzkovej konzoly
a sluzi ako podpora pre dosky zabradlia

Kotevna hlavica T526547 1,4
Pre spinanie MIMO.

Ronda dielce

(Dovolené zatazenie F= 12kN). (DW 15)

Kotevny drziak T566667 2,3
Pouziva sa ako modulovo nezavislé viazanie

v oblastiach ukonc&enia (kotevné ty¢e DW15)

Dovolené zatazenie = 10.0 kN

Prieénik T450764 13,1
Pouziva sa na ukoncenia.

Pripeviiuje sa k dielcom dvoma napinaémi

prieCnika a spinacimi maticami.

Napinac prie¢nika T452053 0,7
Vyzaduje sa na upeviovanie priecnikov.
(Na jeden prie¢nik 2 napinace prie¢nika)

Spinacia matica T197332 0,6
Na jeden napinac¢ prie¢nika 1 spinacia matica.
Dovolené zatazenie = 40.0 kN

Manto zrovnavacia spojka T448000 5,5
Spéja nadstavené debniace dielce.

VyZzaduje sa pripevnenie na lichobeznikové

profily.




3.0 Dielce

192-330

Oznacenie

Rektifikacna vzpera

Pouziva sa na zarovnanie a podporu debnenia.
Je pouzitefna do vysky debnenia 4.5m a

s rozostupami do 2.5 m.

Rektifikatna vzpera musi byt spojena so zad-
nou stranou lichobeznikového profilu dvoma
spojovacimi spojkami.

Dovolené zatazenie: 8 kN pri max. dizke.

Spojka vzpery

Patka vzpery

Pomocou tychto Casti mézu Standardné stojky
utvorit 8ikmé stojky. Kazdy spoj vyZaduje 4
skrutky M12x30 s maticou na vrchnej a spod-
nej ploche. Na dodato¢né zabezpecenie proti
tahu sa pouzivaju kontramatky.

Spojka vzpery sa na dielec Ronda pripevnuje
spojovacimi spojkami.

Na dodatocéné zabezpecenie:

Ocelova stojka (pozadovany rozmer)

Kontramatka DB 260/300

(pre stojky Europlus 260/300)

Kontramatka DB 350/410

(stojky Europlus 350 a 410)

Kontramatka DC 550

(pre stojky Europlus 350 EC a 450 DB)
Skrutka a matica M12x30 (potrebnych 8 ks)

Ronda / BKS spojka

Spaja BKS stojky alebo podobné tazké stojky
pri velkych vySkach debnenia.

Vybavenie spojenia spojky (dodatocne):

2 spojovacie spojky
1 skrutka so $esthrannou hlavou M20x80

s maticou

Manto spojovacia spojka
Spéja vSetky rektifikatné vzpery s debnenim
Ronda.

Kéd

T453070

T567135
T566369

T107107

T107118

T587675

T005210

T533138

T489801

T48010

Vaha kg/ks

25,6

7,6
7,7

0,9
1,0
1,5

0,1

3,1

0,4

3,0



1 RONDA

Oznacenie Kéd Vaha kg/ks
Kotevné montazne prvky
Kotevny material DW 15
s pov. zatazenim podla
DIN 18216 = 90 kN
Kotevna matica 120 x 120 T02423 1,0

Pouziva sa pri viazani priamo cez lichobez-
nikové profily, pretoZze ma vacésiu podpornu ¢ast.

Kotevna ty¢ 100 T024387 1,4
Kotevna ty¢ 125 T024388 1,6

15 Dovolené zatazenie podfa DIN 18216
T Trieda zataZenia 90-DIN (nezvarené)

Vodotesny kénus 15 T164400 0,6
Pouzitie na vodonepriepustny betén (D+W 15)
Strateny material.

% 1 balenie zatok 24-27K T581483 0,4
Na uzatvorenie dier po kotevnych tyciach.

LZA i 100 ks./balenie

Kotevné montazne prvky
Kotevny material DW 20
s pov. zatazenim podla
DIN 18216 = 150 kN

Tanierova matica 130 / DW 20 T531481 1,5
Vyzaduje sa pri pouzivani kotevnych profilov,

pretoZze ma vy$siu Unosnost zvaru vdaka dvojitej

vzdialenosti kotevnych ty¢i.

Kotevna ty¢ 120 / DW 20 1531610 3,2
Dovolené zatazenie podfa DIN 18216
Trieda zataZenia 150-DIN (nezvarené)




4.0 Rozmery dielcov

Vonkajsi dielec 250 Vonkaijsi dielec 128
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Y RONDA

Navrtana diera v preglejke
(pozadovana na spinanie cez profil)

ZvacsSené kotevné diery Posunuté kotevné diery
Vonkajsi dielec (VO) Vonkajsi dielec (VO)

Vnutorny dielec (VN) Vnutorny dielec (VN)
Obr. 6-1 Obr. 6-2

Posunutie spinacich dier zobrazenych v tabulke (na spodku):
(-) =vo(VN): spinacie diery posunuté k okraju profilu
=vo (VO): spinacie diery posunuté k stredu dosky (pozri obr. 6-2).

(+) =vo (VN): spinacie diery posunuté k stredu dosky
=vo (VO): spinacie diery posunuté k okraju profilu

Vsetky debniace dielce Ronda su vybavené spinacimi dierami v debniacom plasti pre spinanie cez kotevné profili (pozri str. 14)
Ak je potrebné hustejsie rozmiestnif kotevné tyCe v lichobeznikovych profiloch, potom sa musia dodato¢ne navrtat diery
na stavenisku. Predvritané diery v ocefovych profiloch ur€uju umiestnenie spinacich dier na spinanie.

Pozadovana velkost vrtaku: 24 mm priemer. VSetky ostatné spinacie diery sa musia zakryt zatkami Manto K.

[ Navitana diera 35 priem. s obyc€ajnou plastickou objimkou a konusom 46 priem.
[ Navitana diera 40 priem. vlaknovou beténovou objimokou 60 priem.
[ Navrtana diera v posunuti (mm): 35 priem. s oby&ajnou plastickou objimkou a kénusom 46 priem. na vonkaj$om

lichobeznikovom profile a navitana diera 40 priem. s vlaknovou beténovou objimkou 60 priem. na vnitornom
lichobeznikovom profile

Tabulka Hrubka steny [m]

Polomér [m]
= 35,0
= 30,0
=25,0
=20,0
=15,0
=100
=8,0
=6,0
=4,0




5.0 Nastavenie polomeru

Pripravy na pracu

VSetky dielce Ronda

sU dopravované na stavenisko
ako rovné dielce. Tieto dielce
sa zeriavom polozia na dva
stojany, aby sa mohol nastavit
polomer. Stojany musia byt
stabilné a dostatoéne pevné
aby uniesli zataZenie dielcami.
Hlavné nosniky stojanov musia
byt nastavené rovnobezne

s lichobeznikovymi profilmi
debniacich dielcov (ako je
zobrazené vpravo).

Hlavné nosniky stojanov musia
byt krat$ie ako vyska dielcov,
ktoré sa idu nastavit. To znamena,
Ze bude mozné stale overovat
nastavenie polomerovymi
Sablonami.

Nastavenie polomeru bude vzdy

vykonavané 2 osobami, ktoré
budu potom schopné pouzivat
oto¢né spojky v oboch rohoch
naraz. Su 2 spdsoby nastavovania
oto&nych spojok:

1. Pouzitim skrutkového kluca
2. Pouzitim gulatej tyCe alebo
kratkej kotevnej tyce
(18 mm priem.)

Presne vyrobené polomerové
Sablony (dlhsie ako 2.5 metra
vyrobené z preglejky) maju byt
zabezpeclené staveniskom na

dielce Ronda (300, 200 alebo 150)

&
{ " hlavny nosnik stojana

kontrolu spravnosti nastavenia
dielcov.

Vnutorny a vonkajsi dielec
vyzaduju rozdielne Sablony.

10
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Postup nastavenia

Na zaciatok sa musia vSetky
oto¢né spojky Uplne zakrutit.
Potom je nutné postupne nastavit
zakrivenie. S oto&nymi spojkami
by sa malo narabat v stlade

s poc¢tom pracovnych krokov ako
to je zobrazené na obr. 7-3 a 7-4.
V kazdom kroku sa musia stredné
spojky stocit o polovicu a dve
vonkajSie spojky iba o Stvrtinu.

S oboma radmi spojok sa musi
tocit stcasne.

Tento pracovny postup sa musi
opakovat pokial zakrivenie
nebude mat spravny tvar $ablony.
Je nutné skontrolovat aktualne
zakrivenie medzi dvomi
rozdielnymi krokmi. Nastaveny
dielec Ronda bude potom
zodvihnuty Zeriavom zo stojanov
a presunuty na miesto pouzitia
alebo iné do¢asné miesto
skladovania.

Na tento UcCel je kazdy dielec
Ronda vybaveny dvoma
Zeriavovymi okami.

Nastavenie vztyéenych
dielcov

VSeobecne sa mozu vSetky
dielce Ronda tieZ nastavit

do pozadovaného polomeru

v stojatej (vztyCenej) polohe.
Postup nastavenia je rovnaky
ako je spomenuty vyssie,

ale v zaujme bezpecnosti je velmi
dolezité podopriet stojace dielce
Sikmymi stojkami alebo inymi
podperami aby sa zabranilo
prevrhnutiu pocas nastavovania.

Y RONDA

11



6.0 Spajanie dielcov

Dielce Ronda su spajané

v kazdom zvislom spoji Ronda
spojkami. Tieto spojky sa mbzu
umiestnit v kazdej potrebnej
vyske na krajnych profiloch.
Pravidlom je, Ze na jeden
bezny meter zvislého spoja

sa umiestnuje jedna Ronda
spojka (napr. 5 spojok

na debnenie vySky 4.5 m).
Ronda spojka spaja dielce
bez alebo s vydrevou.

Rozsah nastavenia Ronda spojok
dovoluje vydrevy do 15 cm.

Pre upnutie alebo uvolnenie
spojke je pozadované pouzitie
Manto o¢kovym kfic¢om

s rohatkou.

S pouzitim tohto kfuc¢a

sa da tiez so vSetkymi maticami
dobre manipulovat.

A navySe k tomu klU¢ posobi

k materidlu SetrnejSie ako je tomu
pri pouzivani kladiva.

Spoje dielcov vnutorného
debnenia su zabezpecené
napinacimi skrutkami v Urovni
oto¢nych spojok v pripade,

Ze polomer je vacsi ako 10 m.
Zahnuté konce tychto dielcov
sa vsunu do otvorov
lichobeznikovych profilov.
Potom sa oska stoci tak, aby
tesne sadla a napinacia skrutka
sa nemohla pohnut.

Tesné zopnutie napinacej
skrutky nie je potrebné.

12

VonkajsSie debnenie s vydrevou

Vnutorné debnenie

Napinacia skrutka

vySkové umiestnenie
otoénych spojok

vydreva

Ronda spojka

napinacia skrutka

Ronda spojka

Ronda spojka




7.0 Vyskové rozmery a nastavenie

K dosiahnutiu pozadovanej vysky
betdnovej stavby su dostupné

tri rozdielne vysky kruhového
debnenia Ronda (1.5 m, 2.0 m,
3.0 m).

Ronda dielce mézu byt
kombinované po 50 cm stuprioch.
na seba sa mézu pokladat dielce
iba s rovnakou Sirkou.

Na spajanie vodorovnych spojov
dielcov sa pouziva jeden kus
Manto zrovnavacej spojky.

V8eobecne sa jedna zrovnavacia
spojka umiestriuje na kazdy
lichobeznikovy profil tak,

ako je to zobrazené.

Celuste zrovnavacej spojky

sa zachytavaju o vystuzené
konce lichobeznikovych profilov.
Na toto spojenie su na zadnej
strane kazdého profilu otvory.
Zvagseny Ronda dielec bude
vyborne zarovnany a odolny
proti fahu utiahnutim kridlovych
matic pomocou kfuca.

zrovnavacia spojka zrovnavacia spojka
pred uchytenim v konecnej polohe
600 [cm ] —
550 -
=
500 -
450 _ .
.:44
400 - in
350 - 4| 4
< <
300 - in UL i
- < <
4 < A =
200 - Wil || in
150
=
e - 4 -
kotevny drziak
< < < - < < < - -

1 RONDA

*= zrovnavacia spojka
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8.0 Spinanie

Pri pouzivani kruhového debnenia
Ronda je mozné vybrat si dva
druhy spinania. Bud' mézete
pouzit kotevné profili alebo diery
v lichobeznikovych profiloch.
Pouzitim kotevného profilu

s dielcami Ronda budete schopny
usetrif kazdu druhu kotevnu tyc.
To znadi uSetrenie okolo 50
percent.

Kvéli tymto ekonomickym
dbévodom su dielce Ronda
vybavené tymito prisluSnymi
dierami.

V pripade ak predpokladame,

ze tlak betdnu je vacsi ako 50 N/m2,
je pouzitie 20 mm hrubej kotevnej
tyCe Uplne nevyhnutné, pretoze
na kotevny profil pripada vac¢sia
oblast pésobenia.

Kotevny profil je pripevney

na 2 lichobeznikovych profiloch

v Urovni spinacich dier a spojeny
kolikom, ktory sa zaisti poistkou.
Kotevny profil spo¢iva na otoény
podpornych dosti¢kach,

ktoré su jeho sucastou.

Pri tomto spinacom variante

sa kotevné ty¢e umiestriuju
priamo do stredu
lichobeznikovych profilov.

To znamena, ze je potrebné
zopnut kazdy lichobeznikovy
profil. Na vSetkych lichobeZnikovych
profiloch su spinacie diery,

ale preglejka sa musi na
stavenisku navrtat dodato¢ne
(24 mm priemer spinacich dier).

Pri spinani, ktoré sa vykonava
priamo cez lichobeznikové profily,
sa musia pouzit velké tanierové
matice 120x120.

14

Spinanie s kotevnymi profilmi

kotevna tyé \
kotevny profil \

svornik s Gapom

stuzujuci lichobeznikovy profil

matica 120 x 120




Umiestnenie kotevnych tyci

je urené tovarensky vytvorenymi

dierami v preglejke alebo licho-

beznikovych profiloch,

ale je mozné tieto body posunut

za pomoci kotevnych hlavic.

*= Na vrch 1.50 m vysoky dielca
sa vzdy musi pouzit kotevny
drziak (obr. 14).

V pripade zvéc¢senia vysky
cez 1.50 m vysoké dielce
Ronda, sa nemusi pouzit
horna kotevna ty¢ (kotev-
ny profil) (obr.14-1).

kotevna hlavica

(pred nasadenim)

kotevna hlavi

1 RONDA

Pouzitie kotevnych drziakov

kotevna hlavica
(nasadeny)

ca

P

e
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9.0 Pochédzkové konzoly

Normalne je pochédzkova plosina
umiestnenda na vnutornej strane
debniaceho dielca. Spojenie sa
dosiahne pouzitim vrchnej
spojovacej diery lichobeznikového
profilu a zaistenim zavesnej nohy
konzoly s kolikom a poistkou.

Maximalna vzdialenost medzi
pochddzkovymi konzolami

by nemala byt vac¢sia ako 2,0 m.
Po zasunuti stipikov sa musf
pochddzkova konzola pokryt
doskami.

Na stipiky sa ako zabradlie
pouziju tri dosky.

Dosky maju byt zabezpecené
staveniskom v sulade s miestnymi
obmedzeniami a pravidlami.
Otvor medzi vnutornym dielcom
debnenia a plosinov z dosiek

ma byt prekryta krycimi doskami.
Krycie dosky by mali byt
priklincované. Chrania tak dielce
pred hlinou a beténom.

Povolené zataZzenie pochddz-
kovej konzoly je 1.50 kN/m?2.
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10.0 Rektifikacné vzpery

Kruhové dielce Ronda mézu

byt podopreté a vyrovnané
rektifikaCnymi vzperami do vySky
4.0 m. Rektifikatné vzpery mézu
byt pripevnené 2 spojovacimi
svorkami bud' k lichobeznikovym
profilom alebo v mieste styku
dielcov (bez vydrevy).

Podopieranie a vyrovnavanie
vyssich dielcov (V > 4.0 m)

by sa malo robif pomocou
ocelovych stojok.

Ocelové stojky maju byt
zabezpecené s kontramatkou,
ktora dovoluje stojke znasat
tahové a tlakové zatazenie.
Na spojenie stojky s kruhovym
debnenim Ronda je potrebna
spojka vzpery a spojovacia
spojka. Na zakladni stojky je
potrebna patka vzpery na

upevnenie podopieranych dielcov.

Na vrchnu a spodnu hlavicu
stojky su potrebné 4 skrutky
a matice M12 x 30.

Povolené zatazenie stojky

(s kontramatkou) fahom,

je 15 kN Zafazenie tlakom
zodpoveda zataZovacej tabulke.

Obr. 16-1

spojovacia

]

/

rektifikacna vzpera

192-330

"
|

1 RONDA

g

!

Lid 105-131 ’J

L

/

ocelova stojka

*= 4 x skrutka 218 @21

a matica M12x30

T

dielec Ronda

spojovacia spojka

T~

spojka vzpery

"~ skrutka M12 x 30 s maticou
(pozadované 4x)

patka vzpery
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10.0 Rektifikacné vzpery

BKS stojky mozu byt
kombinované do maximalnej
dizky 12.0 m.

Dalsie informéacie st dostupné v
navode debnenia Manto.

Ronda-BKS spojka \LL

o

spojovacia spojka \

BKS stojka

11.0 Spojenie so stenou

Ked' sa spajaju dielce Ronda s
existujucou stenou, dielce ju
musia prekryt najmenej 25 cm.

18

min. prekrytie 25 cm




12.0 Ukoncovanie

ZataZenie vyplyvajuce z ukon-
¢enia bude prenesené cez
priecnik a napinace prie¢nika

do dielcov Ronda. Prie¢nik je
spojeny 2 napinacmi prieCnika

a 2 spinacimi maticami a musi
byt pripevneny v Grovni otoénych
spojok.

Pri pouziti dielcov Ronda
pomocou metddy “spinania cez
kotevné profily”, bude potrebné
pouzit dodato¢né kotevné tyce na
konci debnenia. Tieto dodato¢né
tyCe sa pripevnia kotevnymi
drziakmi.

prieénik

spinacia matica

rohovy profil

dodatoc¢na kotevna tyé

koniec pri pouziti kotevnych
profilov

prieénik
napinac prieénika ﬂ

spinanie cez
kotevny profil

napinac prie¢nika

kotevny drziak

vydrevou vytvorené ukoncenie

Obr. 18-1

1 RONDA
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13.0 Presun dielcov zeriavom

Vsetky dielce Ronda su vybavené

2 okami, ktoré su zvarené

s ocefovymi profilmi.

Oka dovoluju pripevnenie lan

zo zeriavu na zdvihanie

a presuvanie jednotlivych dielcov
alebo kombinovanych jednotiek.
Maximalna vaha jednej
kombinovanej jednotky

je obmedzena do 1,000 kg
(=10.0 kN). Toto povolené
zatazenie sa rovna prilizne 20m?
debnenia Ronda.

Pri preprave debnenia Ronda

vo zvazkoch (napr. 2,3 alebo 4
jednotlivé dielce), sa budi musiet
lana uchytit do pravého uhla

s ohfadom na lichobeznikové
profily dielcov.

Max. 4 dielce Ronda mozu byt
v jednom zvézku ako prepravna
jednotka. Dielce sa musia ulozit
k sebe ako rovné kusy (t.j. bez
zakrivenia), tak ako je to na
obrazku. Pri preprave musia byt
dielce polozené preglejkami

ku sebe.
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Bezpeénostné pokyny:

Tak ako je to zobrazené, sa lana
musia pripevnit na kazdé oko dielca.
Tymto spoésobom zaistené lana sa
zdvihnd hakom Zeriavu.

Nie je dovolené pripevnit hak zeriavu
priamo na oka debnenia!
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14.0 Mozné polomery

Minimalny polomer
min.R=2.75m

Pri pouziti dielcov Ronda so
14 mm hrubou preglejkou, pri
max. tlaku beténu 40 KN/m?.

Minimalny polomer

min. R =3.00 m

Pri pouziti dielcov Ronda s

18 mm hrubou preglejkou, pri
max. tlaku betonu 40 kN/m?,

Minimalny polomer

min. R =4.00 m

Pri pouziti dielcov Ronda so
14 mm hrubou preglejkou, pri
max. tlaku beténu 60 kN/m?2.

Maximalny polomer

max. R = 35.0 m*

*= pri pouziti dielcov Ronda po
vyrobnom roku 4/1994.
Daju sa spoznat prevedenim
oto€nych spojok ako je
znazornené na obr. 22a.

Maximalny polomer je obme-
dzeny do 25.0 m pri pouziti
dielcov Ronda vyrobenych pred
tymto datumom.

Typ oto€nych spojok je zobrazeny
na obr. 22b.

Poznamka:

Pravidelné Cistenie a mazanie
oto¢nych spojok ufahéuje
neskorSie nastavovanie.

(R=polomer)

Y RONDA
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15.0 Vydreva

Presné dizkové nastavenie zakriveného dielca Ronda ku existujlicim planom kruhovej stavby je mozné dosiahnut pouzitim vydrevy
vo spojoch dvoch susednych panelov. Sirka vydrevy zavisi na polomere a hriibke steny. Prispdsobenie sa presnému rozmeru
moze byt potrebné bud vo vnitornom alebo vonkajSom debneni.

Vydreva vonkaj$ieho debnenia je v tabufke oznadena znamienkom minus (napr. -6.0 cm). Sirka vydrevy pre polomery a hribky
steny, ktoré nie su zahrnuté v tabulke, sa musia vypocitat v zavislosti ku danym vzorcom alebo sa musia najst interpolaciou.

Sirka vydrevy = W

Vzorec pre vonkajsiu vydrevu (cm)

Ro x 240

Wo = 250 -
Ri

(Ri = vnutorny polomer)
(Ro = vonkajsi polomer)

t

} o Wo = Sirka vonkajsej vydrevy
Vzorec pre vnutornu vydrevu (cm) Wi = &irka vnttornej vydrevy

Wi = ST - 240 Ri (vnutorny polomer)

: /
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Y RONDA

Sirka vydrevy (cm)

Sirky vydrevy zobrazené v tabufke sa nemézu pouzit na debnenie celého kruhu.
Ri = t = hribka beténového mura (cm)

nvut. polomer

(cm) 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75
275 1,2 -3,1 -7,5 | -11,8
400 3,9 1,0 -2,0 -5,0 -8,0 | -11,0 | -14,0
500 ol 2,7 0,4 -2,0 -4,4 -6,8 -9,2 -11,6 | -14,0
600 59 3,9 1,9 - -2,0 -4,0 -6,0 -8,0 | -10,0 | -12,0 | -14,0
700 6,5 4,8 3,1 1,4 -0,3 -2,0 -3,7 -5,4 -7,1 -89 | -10,6 | -12,3 | -14,0
800 6,9 5,4 3,9 2,4 1,0 -0,5 -2,0 -3,5 -5,0 -6,5 -8,0 -95 | -11,0 | -12,5
900 7,3 5,9 4,6 3,2 1,9 0,6 -0,7 -2,0 -3,3 -4,7 -6,0 -7,3 -8,7 | -10,0
1000 75 6,3 5,1 3,9 2,7 1,5 0,4 -0,8 -2,0 -3,2 -4,4 -5,6 -6,8 -8,0
1100 7,7 6,6 615 4,4 3,4 2,3 1,2 0,2 0,9 -2,0 -3,1 -4,2 -5,3 -6,4
1200 7,9 6,9 5,9 4,9 3,9 2,9 1,9 1,0 - -1,0 -2,0 -3,0 -4,0 -5,0
1300 8,1 7,1 6,2 5,8 4,4 3,4 2,5 1,6 0,7 -0,2 -1,1 -2,0 -2,9 -3,8
1400 8,2 7,3 6,5 5,6 4,8 3,9 3,1 2,2 1,4 0,5 -0,3 -1,1 -2,0 -2,9
1500 8,3 7,5 6,7 519 5,1 4,3 3,5 2,7 1,9 1,2 0,4 -0,4 -1,2 -2,0
1600 8,4 7,7 6,9 6,2 5,4 4,6 3,9 3,2 2,4 1,7 1,0 0,2 -0,5 -1,3
1700 8,5 7,8 7,1 6,4 5,7 5,0 4,3 3,6 2,9 2,2 1,5 0,8 0,1 -0,6
1800 8,6 7,9 7,3 6,6 5,9 5,2 4,6 3,9 3,2 2,6 1,9 1,3 0,6 -
1900 8,7 8,0 7,4 6,8 6,1 55 4,8 4.2 3,6 3,0 2,3 1,7 1,1 0,5
2000 8,8 8,1 7,5 6,9 6,3 57 5,1 4,5 3,9 88 2,7 2,1 1,5 1,0
2100 8,8 8,2 7,6 7,1 6,5 5,9 53 4,8 4,2 3,6 3,1 2,5 1,9 1,4
2200 8,9 8,3 7,7 7,2 6,6 6,1 5.5 5,0 4,4 3,9 3,4 2,8 2,3 1,8
2300 8,9 8,4 7,8 7,3 6,8 6,3 57 5,2 47 4,2 3,6 3,1 2,6 2,1
2400 9,0 8,4 7,9 7.4 6,9 6,4 5,9 5,4 4,9 4,4 3,9 3,4 2,9 2,4
2500 9,0 8,5 8,0 75 7,0 6,5 6,1 5,6 5,1 4,6 4.1 &7 3,2 2,7
2600 9,0 8,6 8,1 7,6 7,1 6,7 6,2 5,7 5,3 4,8 4,4 3,9 3,4 3,0
2700 9,1 8,6 8,2 7,7 7,3 6,8 6,4 5,9 5,5 5,0 4,6 4,1 3,7 3,2
2800 9,1 8,7 8,2 7.8 7,3 6,9 6,5 6,0 5,6 5,2 4,8 4,3 3,9 8Y5)
2900 9,1 8,7 8,3 7,9 7,4 7,0 6,6 6,2 5,8 5.3 4,9 4,5 4,1 3,7
3000 9,2 8,8 8,3 7,9 7,5 7,1 6,7 6,3 5,9 5.5 5,1 4,7 4,3 3,9
3100 9,2 8,8 8,4 8,0 7,6 7,2 6,8 6,4 6,0 5,6 52 4,9 4,5 4,1
3200 9,2 8,8 8,4 8,1 77 7,3 6,9 6,5 6,2 5,8 5,4 5,0 4,6 4,3
3300 9,2 8,9 8,5 8,1 7,7 7,4 7,0 6,6 6,3 5,9 55 5.2 4,8 4,4
3400 9,3 8,9 8,5 8,2 7,8 7,5 7,1 6,7 6,4 6,0 5,7 5,3 5,0 4,6
3500 9,3 8,9 8,6 8,2 7,9 7,5 7,2 6,8 6,5 6,1 5,8 5,4 5,1 4,8
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Spi¢kové produkty

Nakoniec je to zakaznik, ktory sa rozhoduje, ¢i je debnenie alebo leSenie Uspesné. Ma mu pomahat vykonat
pracu efektivne, obratne a umoznit mu prekonat konkurenciu. To je dévod, preco bol Uzitok pre zakaznika
vzdy najdélezitejSim kritériom pri vyvoji produktu a jeho zaradeni do nasho sortimentu. Je nadou tradiciou
udrziavat pravidelné kontakty s nasimi zakaznikmi a zamestnancami na stavbe. PretoZe len vtedy zistime,
¢o je skutocne potrebné a ¢o sa da este vylepsit. Drziac sa tohto receptu, uvadzame na trh mnoho inovacii,
ktoré su Spickou vo svojom odbore.

Aramidova vystuz muriva

Betonarska vystuz zo sklennych vilakien
Debnenie

Distan¢éné pasy

Distancné profily
MTEBAU
Papierové debnenie VSETKO PRE MONOLITICKE BETONY
PreruSenie tepelnych mostov

Protihlukova izolacia schodisk

PVC félie

Spojovaci material pre debnenie, prislusenstvo

Stratené debnenie

Smykové listy

Smykové tine a kotviace prvky
Tesnenie pracovnych a dilataénych Skar
Vibra¢na, hutniaca a hladiaca technika
Vylamovacie stavebné dielce

& %
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BRATISLAVA SUCANY KOSICE
TEBAU, spol. sr.o. TEBAU, spol. sr.o. TEBAU, spol. sr.o.
Bojnicka 18/C Hrabinska cesta 31 Magnezitarska 5,
831 04 Bratislava 038 52 Sucany 040 01 Kosice
Telefén: 02 496 83 900 Telefén: 043 42 93 275 Telefén: 055 46 65 604
E-mail: info@tebau.sk E-mail: info@tebau.sk E-mail: info@tebau.sk

GPS: 48.19393, 17.16125 GPS: 49.108949, 19.004716 GPS: BA 48.747209, 21.266237



